FUGA NANOTECH 730

Elastyczna, cementowa spoina oparta o nanotechnolog ie

Charakterystyka:

Zaprawa do spoinowania wyprodukowana w oparciu o
nanotechnologie, umozliwiajagca uzyskanie nowych,
lepszych  wihasciwosci technicznych fugi. Umozliwia
uzyskanie spoin o matej nasigkliwosci z efektem perlenia,
duzej odpornosci na zabrudzenie, porastanie biologiczne
wyjatkowo elastycznych, wytrzymalych na $cieranie oraz
przy prawidlowym wykonaniu gwarantujacych trwato$é
koloru.

Po zarobieniu woda tworzy jednorodng mase o bardzo
dobrej zdolnosci wypetniania szczelin miedzy ptytkami. Po
stwardnieniu wodo- i mrozoodporna.. Dostepna w
szerokiej palecie kolorystycznej, ktéra pozwala na
podkreslenie indywidualnego charakteru kazdej oktadziny
ceramicznej.

Przeznaczenie:

Zaprawa przeznaczona jest do spoinowania $ciennych i
podiogowych  plytek  ceramicznych, terakotowych,
gresowych, betonowych oraz z nie podatnego na
przebarwienia kamienia naturalnego i sztucznego,
uktadanych na podtozach wewnatrz i na zewnatrz
budynku. Zaprawe mozna stosowaé przy szerokosci spoin
od 1 do 20 mm. Charakteryzuje sie zwiekszong
odpornoscig ha S$cieranie. Moze by¢ stosowana na
poditozach z ogrzewaniem podtogowym.

Dane techniczne:

Sklad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne,
domieszki modyfikujace, pigmenty

Gesto$é nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,25 g/cm®
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: = 15,0 MPa
Wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach: = 3,5 MPa
Odpornos¢ na scieranie: <1000 mm3

Klasyfikacja wg PN-EN 13888:2004: CG2WAr

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie
wyrobu: < 0,0002%

Dane wykonawcze:

Temperatura stosowania (powietrza, podtoza, materiatow):
od +5C do +25C

Proporcje mieszania z wodg; ok. 1,25 litra wody na 5 kg
suchej mieszanki; ok. 0,5 litra wody na 2 kg suchej
mieszanki

Szerokos$¢ spoiny: 1-20 mm

Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu woda: ok. 40
minut (w temperaturze +20C i wilgotno $ci powietrza ok.
60%)

Mozliwos$¢ ruchu pieszego ha posadzkach: po 6 godzinach
Odpornos¢ na dziatanie wody: po ok. 7dniach

Kolory: biaty, srebrzysty, szary, grafitowy, czarny, jasmin,
z6ity piaskowy, bez, bahama, karmel, ceglasty, jasny braz,
braz, ciemny braz, manhatan, oliwkowy, ciemna oliwka,
zielony, mietowy, rézowy, krokus, bermuda, granatowy,
ciemny granat.

Orientacyjne zuzycie suchej mieszanki: wg tabeli zuzycia
zapraw do spoinowania
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Wielko$¢ ptytki/ zuzycie Wielko$¢ ptytki/ zuzycie

szerokos¢ szerokos¢
spoiny spoiny
5x5cm/2mm Ok. 0,95 kg 30x30cm/2mm Ok. 0,35 kg

5x5cm/3mm Ok. 1,40 kg 30x30cm/3mm Ok. 0,45 kg

10x10cm/2mm Ok. 0,50 kg 40x40cm/2mm Ok. 0,32 kg

10x10cm/3mm Ok. 0,70 kg 40x40cm/3mm Ok. 0,40 kg

15x20cm/2mm Ok. 0,35 kg 60x60cm/2mm Ok. 0,30 kg

15x20cm/3mm Ok. 0,45 kg 60x60cm/3mm Ok. 0,32 kg

Przedstawione powyzej zuzycie ma charakter
orientacyjny. W kazdym przypadku nalezy ustali¢ je
indywidualnie majac na uwadze wymiary ptytki,
gtebokosc¢ i szerokosé spoiny.

Sposéb u zycia:

Przygotowanie podio za: Do spoinowania mozna
przystapi¢, gdy zaprawa mocujaca piytki do podioza jest
stwardniata i dostatecznie wyschnieta. Szczeliny pomiedzy
ptytkami powinny mie¢ jednakowag gtebokos¢, byé
oczyszczone z resztek zaprawy mocujacej ptytki, kurzu i
innych  zabrudzen. W przypadku pilytek mocno
wchtaniajacych wode, szczeliny zwilzy¢é przy uzyciu
wilgotnej gabki.

Przygotowanie  produktu:  Sucha mieszanke nalezy
wsypywa¢  stopniowo do czystego pojemnika
zawierajacego odpowiednig ilos¢ wody, mieszajac recznie
lub mechanicznie za pomocg wolnoobrotowego mieszadta,
az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy.
Odstawi¢ na czas dojrzewania wynoszacy ok. 5 minut i
ponownie doktadnie wymiesza¢. Kolejne partie zaprawy
przygotowywa¢ zawsze w taki sam sposob, gdyz
niejednakowe dozowanie wody moze powodowa¢ réznice
kolorystyczne. W przypadku potrzeby wykorzystania
czesci opakowania, calg suchg mieszanke nalezy
starannie wymieszac, Stwardniatej masy nie rozrabia¢
wodg, ani nie miesza¢ ze swiezym materialem. Zbyt duza
ilo$¢ wody uzyta do zarobienia zaprawy moze powodowac
wydluzenie czasu wigzania, obnizenie wytrzymatosci
spoin, ich pekanie oraz przebarwienia.

Spos6b  stosowania: Zaleca sie, aby na jednej
spoinowanej powierzchni uzywac¢ produktu z tej samej
partii produkcji. Przed przystgpieniem do spoinowania
zaprawami kolorowymi nalezy sprawdzi¢, czy pigment
zaprawy nie brudzi w sposéb trwaly powierzchni ptytek.
Przygotowang zaprawe nalezy wprowadza¢ w szczeliny
miedzy ptytkami przy uzyciu packi lub szpachelki gumowej.
Szczeliny nalezy wypetnia¢ najpierw ruchami ukosnymi, a
nastepnie prostopadtymi w stosunku do krawedzi ptytek.
Przekréj szczelin powinien by¢ gteboko, réwnomiernie i
doktadnie wypetniony zaprawag do spoinowania. Spoiny
przeznaczone do uszczelnieniaa masg silikonowa,
pozostawi¢ nie wypetnione zaprawg. Po  krotkim
przeschnigciu zaprawy (zmatowieniu), jej nadmiar
pozostajacy na powierzchni ptytek nalezy usunaé przy
pomocy wilgotnej, czesto plukanej gabki, ruchami
ukosnymi do siatki spoin. Czynnos$c¢ te nalezy wykonywac
ostroznie, aby nie powodowa¢ wymywania zaprawy ze
spoin i nadmiernego jej zawilgocenia. Wyschniety nalot na
powierzchni plytek nalezy usung¢ miekka szmatka,
unikajac wecierania pylu w wilgotne spoiny. Swiezo
wyspoinowane powierzchnie nalezy chroni¢ przed
deszczem, rosa, woda uzytkowa, wiatrem, przeciggami,
silnym nastonecznieniem i mrozem. Ostateczny kolor
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spoiny ustala sie po jej calkowitym wyschnieciu i jest
zalezny od sposobu pielegnacji $wiezej zaprawy,
wilgotnosci znajdujacych sie pod ptytkami elementéw
budowlanych, klimatu otoczenia. Niejednakowe warunki
schnigcia zaprawy spoinowej, zawilgocenie podiozy pod
ptytkami, nieptukane kruszywa zapraw budowlanych, brak
odpowiednich izolacji budowlanych, itp. czynniki moga
powodowac réznice kolorystyczne spoin. Spoinowanie w
czasie niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (mgta,
wysoka wilgotnos¢ powietrza, deszcz, niskie temperatury)
moze by¢ powodem powstania wykwitdw solnych na
powierzchni fugi. Zaleca sie, aby wyspoinowane oktadziny
Scienne i wyktadziny podtogowe, w okresie pierwszych 3-4
tygodni eksploatacji my¢ wytacznie czystg woda.
Zmywanie detergentami, kwasnymi i alkaicznymi
czyscikami w pierwszym tygodniu wigzania i schniecia
zaprawy moze powodowac trwate przebarwienia zaprawy
fugowej. Do regularnego czyszczenia spoiny nie stosowac
detergentbw mogacych wej$¢ w reakcje ze zwigzkami
wapna i cementu

Czyszczenie narz edzi:
Czysta woda, bezposrednio po zakonczeniu pracy.

Opakowania:
Wiaderka plastikowe 2 kg na paletach po 168 sztuk.

Wiaderka plastikowe 5 kg na paletach po 100 sztuk.

Przechowywanie:
Do 24 miesiecy od daty produkcji, w miejscach suchych i w
nie uszkodzonych opakowaniach fabrycznych.

Ostrze zenie:

Po zarobieniu woda daje odczyn alkaliczny. Nalezy unikac
kontaktu ze skoéra oraz chroni¢ oczy. W przypadku
kontaktu z oczami, przemy¢ je obficie czystg wodg i
zasiegna¢ porady lekarza.

Dokument odniesienia:
PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do spoinowania piytek.
Definicje i wymagania techniczne.”
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